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ОБЛАСТЬ  
ПРИМЕНЕНИЯ
	→ Получение бимодальных порошков с заданным 

соотношением нано- и микрочастиц

	→ Получение фидстоков с бимодальными порошками, 
обладающих низкой вязкостью (менее 30 Па*с)

	→ Изготовление деталей сложной формы из материалов, 
аддитивное формирование из которых другими методами 
затруднено или невозможно

Композиционные материалы (фидстоки) 
для производства деталей методами 
экструзионной 3D-печати и PIM (MIM, CIM и µMIM)

SEM-изображение поверхности спеченных образцов 
SS 316L: температура спекания 
а) 1250 °С, b) 1280 °С, с) 1300 °С

AFM-фотографии поверхности образцов,  
спеченных при различных температурах:  
а) 1100 °С, b) 1200 °С, с) 1300 °С

а) b) c)



КОНКУРЕНТНЫЕ 
ПРЕИМУЩЕСТВА 
	→ Большой выбор  

недоступных в настоящее 
время порошков металлов 
и сплавов, керамики,  
интерметаллических 
соединений керметов 
и псевдосплавов

	→ Высокое качество 
конечных деталей, 
а также возможность 
использования 
дешевых 3D-принтеров 
Снижение затрат на MIM, 
печать или формовку 
деталей, которые 
становятся  доступными 
для различных 
предприятий

  

	→ Гибкость в разработке 
и создание различных 
исходных материалов, 
оперативное изменение их 
свойств для удовлетворения 
требований к конкретным 
деталям, изготовленным 
по технологиям 3D-печати 
или PIM

	→ Возможность заранее 
проектировать материалы 
для деталей и определять 
их характеристики, такие 
как электропроводность, 
теплостойкость 
и теплопроводность, 
прочность, магнитные 
свойства и др.

A — PIM-технология

B — Экструзионная 
3D-печать (EAM/FDM/FFF)

A

B

3D bimodal 
Feedstocks 
Printing

Процессы изготовления  
металлических и керамических деталей 
с использованием фидстоков
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